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( Technische Daten

PL2501SPH PL2501SPV
Motor Honda GX160 mit Getriebe Briggs & Stratton Vanguard
Modell-Nr. Des Motors GX160UT2HX2 12V3
Fullmenge Motorkraftstoff 3.3qt. (3,11) 3.3qt. (3,11)
Fullmenge Motordl 0.63 qgt. (0,58 1) 0.63 qt. (0,58 1)
Gesamtgewicht des Gerats 435 1b (197,3 kg) 4351b (197,3 kg)
Lange 67” (1,7 m) 67" (1,7 m)
Breite 35” (0,89 m) 35" (0,89'm)
Hohe 38” (0,97 m) 38740397 m)
Maximale Neigung im Betrieb 15° 15°

(Bestimmungsgem:iBer Gebrauch )

Die Maschine ist fir das Beliiften von bestehenden Rasenflachefi und gro3e Bereiche konzipiert, die mit
Rasen bedeckt sind. Die Maschine darf nur fur den oben angegebenen Zweck benutzt werden.

IM FALL UBERMASSIG STARKER VIBRATIONEN DAS GERAT NICHT BETREIBEN! Wenn
Ubermafige Vibrationen auftreten, unverziglichidden Motor abschalten und das Gerat auf Beschadigung
oder Abnutzung der Zinkenwelle, lockere Wellenlager oder Zinken, lockeren Sitz des Motors oder
angesammelte Ablagerungen Uberprifengydm Ablagerungen aus der Maschine zu entfernen, siehe die
spezifische Sektion der Fehlerbehebung deRiMaschine.

Hinweis: Siehe Teileliste fur das richtige Anzugsmoment der Schrauben und technische Daten.

(SICHERHEIT )

PROPOSITION 65STECLUNGNAHME

A warnone

Dieses Produkt,setzt Chemikalien frei, darunter Motorabgase, die nach Erkenntnissen des US-Bundesstaats
Kalifornien,Krebs auslosen konnen, sowie Kohlenmonoxid, das nach Erkenntnissen des US-Bundesstaats
Kalifornien|Geburtsfehler oder andere Fortpflanzungsschaden verursachen kann. Fir weitere Informationen
sieheywww.P65Warnings.ca.gov.
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( Warn- und Hinweisaufkieher

)

Die nachstehend aufgelisteten Aufkleber sind an Ihrem BILLY GOAT® Bellfter angebracht. Beschadigte oder
fehlende Aufkleber sind vor dem Betrieb dieses Gerats zu ersetzen. Die angegebenen Artikelnummern aus der
illustrierten Teileliste und die Teilenummern sollen die Nachbestellung von Aufklebern erleichtern. Anhand der
Abbildung und der angegebenen Artikelnummern kann die korrekte Position der einzelnen Aufkleber bestimm

werden.

iﬂ"

A WARNING

Amputation and [/ e
Pinch Point Hazard 7@
To avoid injury from =
rotating parts, stay clear

of parts and keep all shields
and guards in place.

5103184

AUFKLEBER, WARNUNG, HAND
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{

IM ANTRIEBSRIEMEN, MOT. NUR
TEILENR. 5103184
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Belt Serviceability
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instructions.
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382502 /
AUFKLEBER, WARTUNG

Read the
Operator’s (' 4
M
anual for KLEBER, OP INFO LINKS TEILENR. 382500
complete
belt servicing
\

: FREE WHEEL

LEVER OUT: DRIVE ENABLED

AUFKLEBER, BY-PASS FUNKTION
TEILENR. 382503

\’ R 382501 /
AUFKLEBER, OP INFO RECHTS TEILENR. 382501
382504
AUFKLEBER, LENKSPERRENFUNKTION
TEILENR. 382504
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(Warn- und Hinweisaufkieber Fortsetzung )

@justing Chain Tensi%
Adjust chain .

tension within (‘
first 10 hrs.
Read the

Operator’s Manual for
complete chain servicing

instructions. &
N &/

AUFKLEBER, KETTENSPANNUNG
EINSTELLEN TEILENR. 382505

Text PLUG
to 33988 for
helpful Video
Tutorial

U.S. ONLY

o

SOIL SHOULD BE 4§
WHEN AER

&

T . 382508

4 A

2508 j

AUFKLEBER,#2V S & ERDE

AUFKLEBER, SCHIMMEL IM WASSERTANK LINKS

AUFKLEBER, SCHIMMEL IN WASSERTANK RECHTS
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(Motoraufkieher - Honda )

OIL ALERT

W WHEN OIL LEVEL LOW

EHGINE STOPS IMMEDIATELY.

HOMDA NOTOR ©0.. LTD. MADE B JAPAN

(Motoraufkieber - Vanguard )

Refer to owner’s manual for maintenance speg$, adjustments,
& emissions durability info. This engine meets U.S. EPAand
California EXH/EVP SORE regulations for:
Model Year 2018 Displacement: 203cc 383164
@ Exh Family: JBSXS.203HB
= Evp Family: CMH3 JBSXPNHEQMH2
EU: e11*97/68SA*2010/46*3570%00 (I1) Airindex #: 3
Most Clean 1 [ElETTTT 11110 Least€lean
Emission Compliance Pgriod: 500 hrsg, ECS: EM, CM
DOM: May 2018

- /

6.5

GROSS HP/ 203cc
4.8 GROSS KW

IN-FIELD SUPPORT b
basco.com/patents

Serial #:
XXXXXXXXXXXXX
Engine Model #:
XXXXXXXXXXXX

INTEGRATED

CYCLONIC AIR CLEANER

%Y Drosselhebel

Choke-Hebel

Kraftstoffventil

7
gk
(Verpackungspriiffiste )

Ihr Billy Goat Gerat wurde ab, Werkavollstandig montiert und mit abgetrennten Griffen und Kabeln in einer Versandkiste verschickt.

A a’, Vor Montage'des Gerats samtliche Sicherheitshinweise lesen.
Beim Auspacken des Gerats aus der Kiste vorsichtig vorgehen.

AW'VOR DEM STARTEN MOTOROL EINFULLEN 3 =k

Verpackungspriifliste ’
TEICEBEUTEL & DOKUMENTAION : .-

D Benutzerhandbuch
« Garantiekarte Teile-Nr. 400972 (Teile-Nr. 382506)

Motorhandbuch (Honda) ODER
“Benutzerhandbuch Teile-Nr. 382506 [ wotorhandbueh (Honda)

Motorhandbuch (Briggs and
» Konformitatserklarung Teile-Nr. 381503 Stratton)

* Handbuch mit allgemeinen Sicherheits-
und Warnhinweisen - Erneuerung Teile-Nr. 100295
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(Bedienung )

MOTOR STARTEN

Fir Angaben zu Ol-/Kraftstoffsorte und -menge siehe Anweisungen des Motorherstellers. Beim Uberpriifen und
Nachfiillen von Ol oder Kraftstoff muss der Motor waagerecht stehen.

MOTORDREHZAHL Durch Hebel am Motor kontrolliert. Unter normalen Bedingungen
mit der Minimum-Drehzahl betreiben, um lhre Arbeit durchzuftihren.

EIN/AUS-SCHALTER Den Ein/Aus-Schalter auf ,EIN” stellen.

KRAFTSTOFFVENTIL | Das Kraftstoffventil auf ,ON® (EIN) stellen.
(Honda: Unter dem Luftfilter auf dem Motor.)

CHOKE Den Choke betatigen, wenn ein kalter Mator gestartet wird.
(Honda: Unter dem Luftfilter auf dem Motor)

DROSSEL Den Drosselhebel auf dem Motor.auf die,Schnell-Position stellen.
Die Anlasserschnur ziehen, um¢den Meotor zu starten.

Wenn lhr Gerat nicht startet, priifen Sie die Sektion dernFehlerbeseitigung im Betriebshandbuch
und schauen Sie auch ins Motorhandbuch.

HINWEIS: Honda-Motoren sind zum Schutz vor SéRéden, mit einem Sensor fiir niedrigen Olstand
ausgestattet. Wenn der Sensor einen niedrigen{Olstand feststellt (d. h. das Geréat steht oder fahrt an
einem steilen Hang), schaltet sich der Motog@b. Fiir einen Neustart des Motors muss der niedrige Olstand
behoben werden. Siehe Handbuch des Métorherstellers flr weitere Informationen.

BELUFTUNGSBETRIEB

HINWEIS: DIESES GERAT/NIEMALS IN GENEIGTER POSITION ABSTELLEN. Beim Abstellen stets
darauf achten, dass sich die Ziaken,in der oberen Stellung (,Up“) befinden.

GANG Driigken Sie den rechten Geschwindigkeitshebel fur die Vorwartsbewegung
EINLEGEN und den linken Geschwindigkeitshebel fur die Rickwartsbewegung. Je
fester Sie driicken, desto schneller Iauft die Maschine. Daran denken, den
Ruckwartsgang nur einlegen, wenn die Zinken oben sind.

DREHEN Die Maschine hat eine Unterflurdrehung. Am Ende eines Belliftungsstrecke,
die Maschine drehen, wahrend die Vorwartsgeschwindigkeit beibehalten wird
und der Kupplungshebel eingelegt ist, um die nachste Strecke zuriickzulegen.
Wenn eine 3-Punkt-Drehung erwlinscht ist, den Kupplungshebel I6sen und
das Fu3pedal betatigen, um die Zinken in die Transportstellung zu bringen
(sicherstellen, dass die Zinken vor dem Anheben vollstdndig aus dem Boden
gekommen sind), dann den linken Geschwindigkeitshebel driicken, um die
Maschine in die richtige Position zuriickzufahren, um die nachste Strecke
zurtickzulegen. Die Kupplung wieder einkuppeln und den Vorwartsgang
einlegen, um mit dem Bellften fortzufahren.

TRANSPORT | Vor dem Transport aus einem Arbeitsbereich sicherstellen, dass die Zinken
nicht mehr im Boden versenkt sind (Kupplung auskuppeln und Ful3pedal
betatigen).
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(Bedienung )

TIPPS
« MAHEN - Den Rasen auf normale Schnitthdhe mahen.

+ WASSERN - Um eine optimale Leistung und ein méglichst tiefes Eindringen der Zinken zu gewéhrleisten,
sollte der Rasen am Tag vor dem Bellften bewassert werden.

* INSPIZIEREN - Vor Beginn der Arbeiten den Rasen inspizieren. Vor Beginn der Arbeiten samtliche
Steine, Drahte, Schnire oder andere Objekte, die bei der Arbeit eine potenzielle Gefahr darstellen,
entfernen.

* IDENTIFIZIEREN - Alle fest installierten Objekte markieren, die wahrend der Arbeit zu vermeiden sind,
wie z. B. Sprinklerképfe, Wasserventile, eingegrabene Kabel, Verankerungen fur \M@scheleinen, usw.

* NEIGUNGEN - Den Belufter nicht an steilen Hangen einsetzen.(liber 15°). Beim Arbeitén auf geneigten

Flachen stets duRerst vorsichtig vorgehen. An weniger stark geneigten Hangén,das, Gerat nicht quer zum
Hang bewegen, sondern die Flache in einem Winkel von 45° nach oben und unten befahren. Ein langerer
Einsatz an steilen Hangen kann zu Motorschaden flihren.

HINWEIS: Honda-Motoren sind zum Schutz vor Schaden mit einem Sensor fir niedrigen Olstand
ausgestattet. Wenn der Sensor einen niedrigen Olstand feststellt (d%h. dds Gerat steht oder fahrt an
einem steilen Hang), schaltet sich der Motor ab. Fiir einen Neustart des Motors muss der niedrige Olstand
behoben werden. Siehe Handbuch des Motorherstellersfiinweiteredinformationen. Fir eine erhdhte
Radtraktion den Bordtank mit Wasser flillen (ca. 18,9¢iter).

(Wartung )

REGELMASSIGE WARTUNG
Die regelmaRige Wartung sollte in folgenden Intervallen erfolgen:

Wartungsaufgabe Beijedem | Alle 10 Alle 50 Alle 100

Gebrauch Std. Std. Std.
(taglich)

Auf lose, verschlissene oder beschadigte Bauteile prifen .

Motorél kontrollieren* .

Riemen auf Verschleil} prifen .

Motor (siehe Motorhandbuch) .

Nockenwellenlagerungfetten (Verwendung von Almagard #3752 wird empfohlen) .

Samtliche Vefschmutzungen vom Gerat und von den Zinken entfernen. .

Zinkenlager austauschen .

Wellenlager und Lenkradlager fetten. .

* BEIM UBERPRUFEN ODER NACHFULLEN VON OL MUSS DER MOTOR WAAGERECHT STEHEN.
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(Wartung )

AUSTAUSCH EINZELNER ZINKEN
1. Warten, bis der Motor abgekuhlt ist, und die Zindkerze trennen.
2. Die Kontermutter lockern, dann den Zinken abschrauben.
3. Den Zinken austauschen und sicherstellen, dass der grofte Teil des Zinkengewindes benutzt wird.
4. Mit einem Drehmomentschlissel auf 135 Nm festziehen.

HINWEIS: Zinken sind normale Verschleildteile und missen daher regelmaRig auf Anzeichenwon
Abnutzung oder Schaden Uberpruft werden.

SPANNUNG DES ANTRIEBSRIEMEN EINSTELLEN

1. Die Spannung des Antriebsriemen kann mit der Ringschraube eingestellt werden, die an der Feder

montiert ist. Die Ringschraube mit zwei 9/16“ Schraubenschlisseln I6sen. Drehen Sie die vorderste Mutter
in Richtung Ringschraube. Die hinterste Mutter anziehen, um die Feder zu spannen, die die Spannung des
Antriebsriemens erhéhen wird. Die vorderste Mutter anziehen, wenn die koftekte Spannung erreicht wurde.

ANTRIEBSRIEMEN AUSTAUSCHEN
1. Die Zindkerze abklemmen.

2. Den Zinken-Antriebsriemen von der Riemenscheibe des Meotors schieben und im hinteren Teil der
Maschine verstauen.

3. Mit einer 3/8“ Ratsche und 6 Verlangerung oder 3/8%,Stange*das Ende der Verlangerung in die
quadratische Offnung am Umlenkarm einsteckenf ImUhrzeigersinn driicken, um die Feder zu dehnen und
den Riemen von der Umlenkrolle befreien.

4. Die Feder von der Ringschraube trenneftund,demUmlenkarm in Richtung Motor schieben.

5. Den abgenutzten/beschadigten Riemen won Motor und Ubertragungsriemenscheibe abnehmen und von
der Maschine entfernen. (BeachtensSie die Laufrichtung des Riemens, bevor Sie ihn komplett entfernen,
um Schritt 6 leichter durchzuflhren):

6. Den neuen Riemen installiegen (Hinwejs: Antrieb drehen, sicherstellen, dass die ,V'-Seite des Riemens
in jeder Riemenscheibe sitzt, um einen einwandfreien Betrieb zu gewahrleisten).

7. Die Feder wieder an der'Ringschraube anbringen.

8. Das quadratischefLoch benutzen, um die Feder zu dehnen und den Riemen wieder auf die schwenkbare
Umlenkrolle setzen.

9. Den Antriebsriemen der Zinken wieder an der Riemenscheibe des Motors installieren.

9 382506_A_HI



(Wartung )

LAUFBUCHSE DER SCHWINGE AUSTAUSCHEN

1. Die Verbindung zum Anheben von der Haltevorrichtung der Schwinge trennen. Verwenden Sie einen
Schlagschrauber/Knarre mit einem 3/4"-Steckschlissel, um die 1/2” Schraube zu entfernen (siehe
Abbildung A, Gelb eingekreist). Legen Sie die Eisenteile beiseite, um sie spater wieder anzubringen.

2. Die Haltevorrichtung der Schwinge abnehmen. Verwenden Sie einen Schlagschrauber/Knarre mi
1/2"-Steckschlissel, um die vier 5/16” Schrauben und die assoziierten Eisenteile zu entfernen (g
Abbildung A, Orange eingekreist). Legen Sie die Eisenteile beiseite, um sie spater wieder anzu
Haltevorrichtung der Schwinge entfernen. Zu diesem Zeitpunkt sollte lhre Maschine wie a

B aussehen.

Abbildung B
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(Wartung )

LAUFBUCHSE DER SCHWINGE AUSTAUSCHEN, FORTSETZUNG

3. Die Zinkenplatte abnehmen. Verwenden Sie einen Schlagschrauber/Knarre mit dem 1/2"-Steckschliss
um die vier Schrauben und die assoziierten Eisenteile zu entfernen, die die Zinkenplatte sichern (sie
Abbildung C). Legen Sie die Eisenteile beiseite, um sie spater wieder anzubringen. Die Platte mit de
Handen vorsichtig von den Zinken abnehmen (siehe Abbildung D). Die Platte zur Seite legen, ur
spater wieder zu montieren.

4. Die Schwinge entfernen (siehe Abbildung eingekreist). Verwenden Sie einen Schlagschrauber/
Knarre mit einem 9/16“ Steckschlissel OE hraubenschlissel, um die Schraube zu entfernen,
die die Schwinge sichert. Diesen Schrj ede , um die zweiten Schwinge zu Idsen.

Abbildung E

5. Die alte und/oder gebrochene Laufbuchse von der Schwinge entfernen. Schwinge sicher festklemmen.
Mit Punze und Hammer die alte und/oder gebrochene Buchse aus der Schwinge herausschlagen. Siehe

Abbildung F.
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(Wartung )

LAUFBUCHSE DER SCHWINGE AUSTAUSCHEN, FORTSETZUNG

Abbildung F

6. Neue Laufbuchsen in den Schwingen platzieren. Einen 1/2“ B Bundbozen verwenden, um die neue
Laufbuchse in der Schwinge zu platzieren. Mit einem Hammer sz en Bolzen/Bundbolzen schlagen, um die
neue Laufbuchse in die Schwinge einzutreiben. Den 1/2¢ ndbolzen entfernen.

7. Die Schritte 5 & 6 an der zweiten Schwinge wiederhol

8. Die Schritte 1 bis 4 in umgekehrter Reihenfolge w
die Zinkenplatte montieren. Fahren Sie damit fo

1. Die Verbindung zum Anhe
Schlagschrauber mit einems3/4
t

eingekreist). Legen Sie/d \

2. Die Haltevorrich de hwinge abnehmen. Verwenden Sie einen Schlagschrauber mit einem 1/2¢

ievier 5/16” Schrauben und die assoziierten Eisenteile zu entfernen (siehe Abbildung A,

egen Sie die Eisenteile beiseite, um sie spater wieder anzubringen. Die Haltevorrichtung der
diesem Zeitpunkt sollte Ihre Maschine wie auf der Abbildung B aussehen.

e beiseite, um sie spater wieder anzubringen.

3. Die Z atte abnehmen. Verwenden Sie einen Schlagschrauber mit dem 1/2"-Steckschlissel, um die

d die assoziierten Eisenteile zu entfernen, die die Zinkenplatte sichern (siehe Abbildung C).
ie Eisenteile beiseite, um sie spater wieder anzubringen. Die Platte mit den Handen von den Zinken
siehe Abbildung D).

4."Neue Zinkenplatte anbringen. Die neue Platte Gber die Zinken platzieren. Mit den urspriinglichen Eisenteilen
a hritt 3 sichern.

Die Schritte 1 & 2 in umgekehrter Reihenfolge wiederholen. Die Haltevorrichtung der Schwinge wieder
anbringen und dann die Verbindung zum Anheben wieder an der Haltevorrichtung der Schwinge anschliel3en.

6. Alle Verbindungen anziehen. Einen Schlagschrauber mit den richtigen Steckschlisseln verwenden, um
sicherzustellen, dass alle Verbindungen vor der Inbetriebnahme gesichert sind. Sicherstellen, dass die Ausrichtung
der Eisenteile die gleiche ist, wie vor der Demontage.
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(Wartung )

KETTENSPANNUNG EINSTELLEN

Hinweis: Schicken Sie ,PLUG” an die 33988, um eine hilfreiche Videoanleitung zum Einstellen der Kettenspannung
an lhrem BelUfter anzuschauen.
Hinweis: Sofern mdglich, den hinteren Teil der Maschine anheben, um den Zugang zum Fahrwerk wahrend diese
Vorgangs zu erleichtern.

1. Entfernen Sie die Schrauben, die die Abschirmung halten. Verwenden Sie einen Schlagschraube
einem 1/2"-Steckschlissel, um die drei Schrauben zu entfernen, die die Abschirmung sichern. Zur
Schraube in der folgenden ,ABC” Reihenfolge entfernen. Hinweis: Die Bilder sind auf der Abschi

rechts vom Bediener befindet. \

A. Die erste Schraube ist Orange eingekreist. Siehe Abbildung G.

B. Die Position der zweiten Schraube ist Blau eingekreist. Siehe Abbildung H. (Beachten, dass die Schraube in
der Abbildung H bereits entfernt wurde).

C. Die dritte Schraube ist Gelb eingekreist. Siehe Abbildung G.

Abbildung G

Abbildung H

13 382506_A HI



(Wartung )

KETTENSPANNUNG EINSTELLEN, FORTSETZUNG

2. Abschirmung der Kette entfernen. Die Abschirmung mit der Hand vorsichtig zur Seite schieben (nach unten und
zur Mitte der Maschine). Siehe Abbildung I. Die Abschirmung beiseite legen, um sie spater wieder anzubring
sobald die Kette eingestellt ist. Jetzt haben Sie Zugriff auf die Kette, um ihre Spannung einzustellen.

3. Kettenspannung einstellen. Zwei 3/4“ Schraubensehltssel fir die Schraube im Schlitz des Spannrads
verwenden. Schraube I6sen, um die Spannu [ n. Fur eine héhere Kettenspannung, die Schraube nach
ng, die Schraube nach unten driicken und anziehen.

Abbildung J

14 382506_A HI



(Wartung )

KETTENSPANNUNG EINSTELLEN, FORTSETZUNG

Abbildung K

4. Die Schritte 1 & 2 in umgekehrter Reihenfolge wiederholen, u
5. Alle Verbindungen anziehen. Alle Verbindungen anzie

Hinweis: Die Kettenantriebe befinden sich sowohl rech uch links an der Maschine. Sicherstellen, dass
BEIDE Ketten fur eine ordnungsgemale Funktion @ [

ANTRIEBSRIEMEN AUSTAUSCHEN

Hinweis: Schicken Sie ,PLUG” an die 33
lhrem Belifter anzuschauen.

1. Die Maschine 6ffnen. Losen ie Dre
Siehe Abbildung L. Den Wassg

Opfe mit der Hand, die den Wassertank und die Abdeckung halten.
anheben und die Abdeckhaube hochheben, um zum Antriebsriemensystem

zu gelangen. Siehe Abbildung N

Abbildung L Abbildung M

15 382506_A_HI



(Wartung )

ANTRIEBSRIEMEN AUSTAUSCHEN, FORTSETZUNG

2. Die Montageplatte der Zinkenkurbel vom Rahmen |6sen.

2.1 Verwenden Sie einen Schlagschrauber/Knarre mit einem 9/16"-Steckschlussel, um die 3/8” Schraube
die assoziierten Eisenteile zu entfernen, die die Platte mit dem Rahmen verbinden. Siehe Abbildung i

entfernenden Schrauben sind Gelb eingekreist). Eine der Schrauben mit ihrer Unterlegscheibe beisei
um sie spater wieder anzubringen. ©

2.2 Die verbleibende Schraube und die Unterlegschei men und durch die mittlere Bohrung auf der
Montageplatte in die Zinkenwelle drehen. NICHT = . Siehe Abbildung O (das Loch ist Orange

eingekreist).

Ao Tl
Abbildung O

2.3 Jetztdie Schlessschrauben von der rechten Seite der Platte entfernen. Siehe Abbildung P.

Abbildung P

16 382506_A_HI



(Wartung )

ANTRIEBSRIEMEN AUSTAUSCHEN, FORTSETZUNG

2.4 AbschlieRend die Schraube in der mittleren Bohrung anziehen, um die Montageplatte vorwarts zu
schieben. Siehe Abbildung Q. Zu diesem Zeitpunkt sollte lhre Maschine wie auf der Abbildung R aussehe

gezeigt wird. Eventuell muss die Montageplatte der g
komplett freizulegen. Den alten Riemen vorsichtig : Iriemenscheibe abziehen und aus der Maschine

Abbildung T

17 382506_A_HI



(Wartung )

ANTRIEBSRIEMEN AUSTAUSCHEN, FORTSETZUNG

4. Neuen Riemen installieren. An der Montageplatte der Zinkenkurbel hochziehen und den Riemen in die
Maschine einsetzen, wie es in Abbildung U gezeigt wird. Sicherstellen, dass der Riemen richtig platziert
wurde. Siehe Abbildungen V, W und X. Die Kupplung einkuppeln, um sicherzustellen, dass der Riemen rich
funktioniert.

Abbildung W Abbildung X

chritte 1 & 2 in umgekehrter Reihenfolge wiederholen, um die Maschine wieder zusammenzubauen.
icherstellen, dass flir einen sicheren Betrieb alle Verbindungen angezogen sind.

18 382506_A_HI



(Wartung

TRANSMISSION ENTLUFTEN
1. Den hinteren Teil der Maschine mit einem Wagenheber, Stltzflulken oder einem Werkzeug lhrer Wahl vom

Boden anheben.

2. Den Deckel des Ausgleichsbehalters entfernen, um Ol einzufiillen (10W-30 oder 20W-50). Ol bis zur ,FURL
COLD?” Linie am Boden des Tanks auffillen. Siehe Abbildung Y. Den Deckel nicht auf dem Tank platzieren:

Abbildung’Y

3. Den Bypass-Hebel auf die Position ,FREE WHEEL” driicken (siehe Abbildung Z) und den Motor starten.

Abbildung Z
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(Wartung )

TRANSMISSION ENTLUFTEN, FORTSETZUNG

4. Aus der Bedienerposition den Vorwartshebel einlegen, fur finf Sekunden halten und dann I6sen
(siehe Abbildungen AA und AB). Dann den Rickwartshebel einlegen, fur finf Sekunden halten und dann Iésen
(siehe Abbildungen AC und AD). Als nachstes, diesen Zyklus vier- bis finfmal wiederholen.

Abbildung AA

Abbildung AC Abbildung AD
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(Wartung )

TRANSMISSION ENTLUFTEN, FORTSETZUNG

5. Als nachstes den Bypass-Hebel auf die Position ,DRIVE ENABLED” stellen (siehe Abbildung AE). Sofern
erforderlich, mehr Ol in den Getriebetank fiillen. Zur Bedienerposition zurlickkehren und Schritt 4 wiederholen.

Abbildung AE

6. Die Schritte 2-5 wiederholen, bis:
a. Ol gibt keine Blasen mehr ab.

b. Die Rader drehen sich bei voller Geschwin reich zuriick, wenn der Rickwartshebel
eingelegt wird.
c. Die Rader drehen sich bei voller Ges gkeit'erfolgreich vorwarts, wenn der Vorwartshebel

eingelegt wird.

leichter durchgefuhrt werden. Eine Person sollte in der Position des
eitig sollte die zweite Person darauf achten, dass die Luftblasen

Hinweis: Dieser Prozess kann mit zwei Pe
Betreibers bleiben und die Hebel einlegen.
aufhoren.
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(Wartung )

EINSTELLEN DES KUPPLUNGSSEILS

1. Lokalisieren des Kupplungsseils in Ihrer Maschine, wie es in der Abbildung AF gezeigt wird.
Das Kupplungsseil ist Rot eingekreist.

Abbildung AG

seil sollte jetzt lose genug sein, um es in vertikaler Richtung zu bewegen. Sanft am Seil nach unten
um die Riemenspannung zu erhdhen.

chritt 2 umdrehen, um die Gegenmuttern anzuziehen und das Seil wieder in seiner Position zu sichern.
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(Wartung )

EINSTELLEN DES AUTOMATIKSEILS

1. Wenn die Zinken lhres Belfter nicht leicht herunterfallen, wenn der Kupplungshebel eingelegt wird,
muss das Automatikseil eventuell eingestellt werden. Lokalisieren des Seils in Ihrer Maschine, wie es in der
Abbildung AH gezeigt wird. Das Automatikseil ist Rot eingekreist.

Abbildung Al

as Seil sollte jetzt lose genug sein, um es in vertikaler Richtung zu bewegen. Sanft am Seil nach unten
ziehen, damit die Zinken leicht herunterfallen.

4. Schritt 2 umdrehen, um die Gegenmuttern anzuziehen und das Seil wieder in seiner Position zu sichern.
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(Fehlersuche und -hehebung

Problem

Médgliche Ursache(n)

Lésung(en)

Motor startet nicht

* Stoppschalter aus.
* Drossel auf ,Aus” gestellt.

* Motor nicht in vollstandiger Choke-
Position.

* Kein Kraftstoff.

* Schlechter oder alter Kraftstoff

« Zindkerzenkabel getrennt.

* Luftfilter verschmutzt.

* Motordlstand zu niedrig (nur Honda).

* Stoppschalter, Drossel, Choke-
Position und Kraftstoff prifen.

» Zindkerzenkabel anschlie3eny

* Luftfilter reinigen oder

austauschen oder sich an einen
qualifizierten Kundendienst

wenden.

* Motordl prifen undynachfllen.

Ungewdhnliche Vibrationen

» Beschadigte oder fehlende Zinken.

* Locker sitzende Griffschrauben.

* Locker sitzende Motorschrauben.

* Locker sitzende Motorriemensgheibe:

* Betriebiunverzuglich
unterbrechen!

» Beschadigte oder fehlende

Klinken ersetzen.

eAlle locker sitzenden Schrauben

und Muttern festziehen.

Motor schaltet beim Beliiften ab
oder ist schwergangig.

* Betrieb an einem Hanggmit zu Starker
Neigung.

+ Zu wenig Ol im Motor

* Im 45 Grad Winkel zum Hang
arbeiten. Am Hang nach oben und
unten bewegen, anstatt quer.

* Motor prifen und Motorél
nachftllen.

Motor ist blockiert und zieht
nicht.

* Spannung amiAntriebsriemen des
Zinken.

s Problemymit dem Motor.

» Zindkerzenkabel abziehen und

Ablagerungen entfernen.
» Kupplungsseil auf losen

Anschluss oder Beschadigung

prufen.

 Bei Problemen mit dem Motor an
einen Handler mit Motorwerkstatt

wenden.

Das Geratdbewegt sich nicht,
wenn die¢ Kupplung eingerickt
ist.

* Transmission in Bypass-Position.
* Riemenantrieb nicht justiert.
» Antriebsriemen abgenutzt.

* Lockere oder beschadigte
Riemenscheiben.

» Beschadigtes, loses oder gerissenes
Kupplungsseil.

» Siehe Wartung auf den Seiten

9-21 in diesem Handbuch.

* An einen qualifizierten
Fachhandler wenden.
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(Ersatzteilliste )

Bitte beziehen Sie sich auf diese ist von Ersatzteilen, die Sie eventuell benétigen, um Ihren BILLY GOAT®
Bellfter zu warten. Diese Teile kdnnen Uber unseren Kundendienst bezogen werden. Bitte beziehen Sie sich
auf unsere Website www.billygoat.com.

Teilenummer Beschreibung Anwendung
381057 ZINKEN 5/8 DURCHMESSER Belufterzinken
382227 GATE, 6 ZINKEN Kunststoffzinkenplatte
382273 RIEMEN, V, 5L 61.82EL OHR ETH, AMD CD | Antriebsriemen Zinken
380213 LAGERZAPFEN 2” DURCHMESSER Deckellager Zinkenstange
373300 RAD 8* X 3* HOHE BEANSPRUCHUNG Lenkrad
382268 RIEMEN, V, 3V 53.00EL OHR CL, PLY CD Antriebsriemen
382239 ASM, RAD & REIFEN PLUGR TURF Hinterrad und Reifen
((Garantieinformation )

Bei Wartungsarbeiten das Handbuch des jeweiligen Motorherstellers heranziehen. Die Garantie wird

vom jeweiligen Motorhersteller abgedeckt. Fir Garantie- oder Reparaturarbeiten an [hrem Motor mit der
Vertragswerkstatt des Motorherstellers Verbindung aufnehmen. Bei Kontaktaufnahme mit dem Handler zwecks
Wartungsarbeiten sollten Sie die Modellnummer des Motors _bereithalten’(siehe Tabelle auf Seite 3). Wenn Sie
keine ortliche Vertragswerkstatt ausfindig machen kénnengmit der nationalen Kundendienstabteilung lhres
Motorherstellers Kontakt aufnehmen:

American Honda: 800-426-7701
Briggs and Stratton: 414-479-8008

Anmelden von Garantieanspriichen
Sollte ein BILLY GOAT® Gerat aufgrund eines Material- und/oder Bearbeitungsfehlers ausfallen, ist der
Garantieanspruch wie folgt anzumeldent

» Das Gerat muss zu der Verkaufsstelle, bei der es urspriinglich erworben wurde, oder zu einem
autorisierten BILLY GOAT{Handler,gebracht werden.

* Der Eigentiumer muss den Abschnitt der Garantiekarte oder, sofern dieser nicht verfigbar ist, den
Kaufbeleg bzw. die Quittung vorlegen.

* Der Garantiganspruch®wird von dem autorisierten BILLY GOAT Fachhandler bearbeitet und an den BILLY
GOAT Distributer'des jeweiligen Einzugsgebiets, zu Handen des Servicemanagers, gesendet. Im Rahmen
von Garantieansptichen ausgetauschte Teile sind zu kennzeichnen und 90 Tage lang aufzubewahren.
Modegllnummer und Seriennummer des Geréats sind im Garantieanspruch anzugeben.

ssDenServicemanager des Distributors zeichnet den Garantieanspruch ab und reicht ihn zur Prifung bei
BILLY GOAT ein.

* Dertechnische Kundendienst von BILLY GOAT prift den Garantieanspruch und bittet unter Umstanden
um das Einsenden von Bauteilen zur Untersuchung. BILLY GOAT teilt seine Entscheidung Uber die
Gultigkeit des Garantieanspruchs dem Servicemanager mit, der diesen Anspruch eingereicht hat.

* Die Entscheidung des technischen Kundendienstes von BILLY GOAT, eine Inanspruchnahme der
Garantie zu bewilligen oder abzulehnen, ist endgultig und bindend.

Zur Online-Produktregistrierung die folgende Website aufrufen: www.billygoat.com.
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(PL2501SP Parts Drawings & Lists

PL2501SPH & PL2501SPV

Item No. = Description Part No. QTY
1 DMT, S8UB FRAME 2501SP 382102-S 1
2 AXLE REAR 382103 2
3 R FLNG SCREW 5/16” - 18 x 351264 4
0.75
4 « , FLT, .812"X1.469"X.134” SAE ZP 8172015 2
NUT INSERT HEX 5/16"-18, .150-.312 GRIP REF 2
RANGE
WSHR-NYL, FLT, .500” X .875” X .125” 382258 2
BUSHING, .500” I.D. 362254 2
WA, TINE GATE ARM LH 382101 1
WA, TINE GATE ARM RH 382104 1
10 NUT-HEX-NYLK, FLG .375-16 ZP 8165003 2
11 GATE, TINE 382227 1
12 SCR-CAP, HEX .3125"-18 X 1.500” G5 ZP 8041030 4
13 WSHR-STL, FLT, .344"X.688"X.065” SAE ZP 8172008 4
14 NUT-HEX-NYLK, FLG .3125-18 ZP 8165002 4
382506_A_HI
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(PL2501SP Parts Drawings )

PL2501SPH & PL2501SPV

Item No Description Part No. QTY
1 NUT-HEX-NYLK, FLG .3125-18 ZP 8165002 4
WA, TINE GUARD 382118 1
CLAMP, P LOOM @.750, .406” MH 382203 3
SKIRT, TINE RUBBER 382280 1
SCREWCAP 3/8"-16 X 1 1/4” HCS ZP 8041051 3
19 NUT-HEX-NYLK, FLG .375"-16 ZP 8165003 3
20 BOLT, CARRIAGE 5/16-18 X 1” ZP SHORT NK 362362 4
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(PL2501SP Parts Drawings )

Item No. Description . QTY
10 NUT-HEX-NYLK, FLG .375-16 ZP 03 4
18 SCREWCAP 3/8"-16 X 1 1/4” HCS Z 8041051 4
21 382236 2
22 382112 1
23 382220 1
24 382242 1
25 362205 1
26 382273 1
PL2501SPH
&
PL2501SPV
Description Part No. QTY
10 NUT-HEX-NYLK, FLG .375-16 ZP 8165003 4
27 BEARING JOURNAL 2” DIA 380213 12
28 ASM, TINE ROD AND CAP 382264 6
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(PL2501SP Parts Drawings

)

B /Aullllﬁl! -

PL2501SPH & PL2501SPV

No. Description Part No. QTY
ASM, TINE ROD AND CAP 382264 6
157 NUT JAM, 5/8-11 ZP 8143007 6
158 TINE, PLUGR .6257-11 BLACK 382244 6

29
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(PL2501SP Parts Drawings

PL2501SPH & PL2501SPV

Item No. Part No. QTY
14 8165002 2
29 8041036 2
30 8024057 1
31 382293 1
32 382283 1
33 382281 1
34 8024021 2
35 E, EXPANSION TANK MNT 382299 1
36 TANK, EXPANSION 5100473 1
3 NUT-HEX-NYLK, FLG .2507-20 ZP 8165001 2

BOLT CARRIAGE 5/16-18 X 3/4” ZP SHRT NK 362224 2
39 SCREWCAP 5/16”-18 X 3 1/2” GR 5 HCS ZP 8041038 1
0 SPACER, .500” OD X 2.313” ZP 382229 1
ASM, TRANSAXLE REPLACEMENT 382603 2
ote: Iltem 68 (P/N 382603 - ASM, TRANSAXLE REPLACEMENT) includes:
* Item 31 (P/N 382293)
* Item 32 (P/N 382283)
* Item 33 (P/N 382281)
* Item 36 (P/N 5100473)
382506_A_HI
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(PL2501SP Parts Drawings

PL2501SPH & PL2501SPV

Item No. Part No. QTY
8165003 1
14 NUT-HEX-NYLK 8165002 4
SCREWCAP£167-18 X»3” GR 5 HCS ZP 8041036 4
' JCKET WHEEL DRIVE 382105 2
3; 3125”-24 X .750” EP42 G5ZP 8042026 2
BLV .322" X .938" X .072" MZ 8181014 2
1/2"-13 X 1 3/4” HCS ZP GR. 5 8041097 2
PROCKET, IDLER 17T X 1/2” BORE 373229 2
R-STL,FLT .500"X.875"X.134” MAB ZP 382277 2
NUT-HEX-NYLK, FLG .5007-13 ZP 8165005 2
CHAIN, #40 X 61 PITCHES 371297 2
WA, FRONT TRANS MNT 382120 2
BOLT EYE G-2 3/8" x 2” 791081 1
NUT 3/8-16 SER. HEX WSHR FLNG 791079 1
ASM, WHEEL & TIRE PLUGR TURF 382239 2
SPROCKET, RWD 25T 40 382253 2
65 NUT 5/16”-18 SER. HEX WSHR FLNG ZP 350346 8
66 WASHER .765” IDX1.25"0DX.06” 850238 2
67 RING RETAINING “E” 3/4” 850230 2

31
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(PL2501SP Parts Drawings

PL2501SPH & PL2501SPV
Part No. QTY

Item No. Desc 4@7
10 NUT-HEX-NYLK, FEG .375"-16 ZP 8165003

18 SCREWC "-16 X 11/4” HCS ZP 8041051
52 WSHR-STL, .877 X .063 CN MZ 8181011
53 BLT-R , .375"-16 X 1.000 G5 ZP 8024058

O&

O INININ
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((PL2501SP Parts Drawings )

PL2501SPH PL2501SPV
Item No. Description Part No. QTY Part No. QTY

5 NUT INSERT HEX 5/16-18 REF 4 REF 4
7 BUSHING, .500” I.D. 362254 8 362254 8
10 NUT-HEX-NYLK, FLG .375"-16 ZP 8165003 16 8165003 16
12 SCREWCAP 5/167-18 X 1 1/2” GR 5 HCS ZP 8041030 4 8041030 4
13 WASHER 5/16 SAE Z/P 8172008 4 8172008 4
14 NUT-HEX-NYLK, FLG .3125"-18 ZP 8165002 4 8465002 4
26 BELT, V, 5L 61.82EL OHR ETH, AMD CD 382273 1 382273 1
47 NUT-HEX-NYLK, FLG .5007-13 ZP 8165005 10 8165005 10
51 NUT-HEX-FGLK, .375"-16 G5 ZP 791079 2 794079 2
53 BLT-RDHDSSQNK, .375"-16 X 1.000 G5 ZP 8024058 6 8024058 6
55 ASM, SUB CASTER WHEEL RH 382011-S 1 382011-S 1
56 ASM, SUB CASTER WHEEL LH 382012:S 1 382012-S 1
57 WA, CASTER WHEEL 382125 2 382125 2
58 SCREWCAP 5/16”-18 X 1" GR 5 HCS zZP 8041028 2 8041028 2
59 WASHER, BELLEVILLE CONTACT .323X.717X.05 8184040 2 8181010 2
60 WASHER 1.125 OD x 0.344 ID x .25 THK ZP 441150 2 441150 2
61 WHEEL, 8" X 3" HEAVY DUTY 373300 2 373300 2
62 SCREWCAP 1/27-13 X 4 3/4 HCS ZP GR. 5 8041108 2 8041108 2
65 NUT 5/167-18 SER. HEX WSHR FLNGZP 350346 3 350346 3
70 BLT-RDHDSSQNK, .375"-16 X 1.75Q" &5 ZP 8024067 5 8024067 5
71 BLT-RDHDSSQNK, .5007-13 X1.250™G5 ZP 8024097 8 8024097 8
72 SCREWCAP 3/87-16 X 1 34"HCSZP 8041053 1 8041053 1
73 SCREWCAP 3/8’416 X 2" HES ZP 8041054 1 8041054 1
74 WSHR-STL,FLT .500"X:875"X.0747” MAB ZP 382252 2 382252 2
75 GUARD, FRONT 382401 1 382401 1
76 WASHER 3/8 SAE 13/32 X 13/16 X 1/16 8172009 1 8172009 1
77 KEYy3/16” SQ X 1 1/4” 9201080 1 9201080 1
79 SCREW SET 3/8-16 X 3/4 CUP POINT 380218 2 380218 2
80 RULLEY 3V GROOVE IDLER 351216 2 351216 2
81 WA, MULE DRIVE 382109 1 382109 1
82 BLT-SLDR,SH.500"X2.00",.375"-16X.63"G8ZP 382295 2 382295 2
83 BLT-SLDR,SH.375"X3.25”,.313"-18X.50"G8ZP 351316 3 351316 3
84 BELT, V, 3V 53.00EL OHR CL, PLY CD 382268 1 382268 1
85 SPRING, IDLER BC2600 501261 1 501261 1
86 WA, IDLER ARM 382107 1 382107 1
87 PULLEY IDLER 4.00” OD X 3/8” BORE 500113 1 500113 1
88 SPRING IDLER UPPER OS900SP 351275 1 351275 1
89 ENGINE 5.5 HP HONDA GX160UT2HX2 W/GRBOX 360126 1 - -

ENGINE, VANGUARD 203CC W/6:1 3AT 3 - - 382323 1
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(PL2501SP Parts Drawings )

QO OPERATOR
RIGHT-HAND SPEED CONTROL
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(PL2501SP Parts Drawings

PL2501SPH & PL2501SPV

Item No. Description Part No. QTY
7 BUSHING, .500” I.D. 362254 2
10 NUT-HEX-NYLK, FLG .3757-16 ZP 8165003 1
14 NUT-HEX-NYLK, FLG .3125"-18 ZP 8165002 7
37 NUT-HEX-NYLK, FLG .2507-20 ZP 8165001 2
38 BOLT CARRIAGE 5/16-18 X 3/4” ZP SHRT NK 362224 4
46 WSHR-STL,FLT .500"X.875"X.134” MAB ZP 382277 1
82 BLT-SLDR,SH.5007X2.00",.375"-16X.63"G8ZP 382295 1
90 ASM, PAINTED CABLE GUIDE W/DECAL 382122-S 1
91 PLATE, LONGMEYER BOX MNT 382208 1
92 CAM, SPEED CONTROL WA 373112 1
93 BELLCRANK BC2600 WA 501114 2
94 BUSHING 3/8 ID x 1/2 OD x 3/8 840078 4
95 BLT-SLDR,SH.375"X1.75”,.313"-18X.50"G8ZP 351258 2
96 SPACER, SPEED CONTROL STEPPED PM 351347 2
97 BEARING .500 ID x 1.125 OD X .313 THK 351257 2
98 SCREWCAP 1/4”-20 X 1 1/2” HCS&P 8041008 2
99 SPACER, SPEED CONTROL EYELET PM 351348 2
100 SCREWCAP 5/167-18 X 1 1/4” GR,5 HCS ZP 8041029 1
101 SPHERICAL ROD END MSF<§ 351278 1
102 NUT-HEX, JAM, .31252-24 G2¢YZ 8150002 1
103 JACKSCREVW, 5/46°-24 RTWAND LFT 362266 1
104 NUT 5/16-24 LF TRHANDFIN HEX ZP 362322 1
105 SPHERICAL ROD END, FEMALE 5/16”-24 LFT 362269 1
106 CABEE, SPEED CONTROL RT 351219 1
107 CABLE, SPEED CONTROL ASSY PL 382274 1

36
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(PL2501SP Parts Drawings )
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(PL2501SP Parts Drawings

PL2501SPH & PL2501SPV

Item No. Description Part No. QTY
14 NUT-HEX-NYLK, FLG .3125"-18 ZP 8165002 3
19 NUT-HEX-NYLK, FLG .375"-16 ZP 8165003 13
37 NUT-HEX-NYLK, FLG .250"-20 ZP 8165001 3
51 NUT-HEX-FGLK, .375"-16 G5 ZP 791079 1
54 BUSHING, SNAP 1.81” ID 382292 1
65 NUT 5/16”-18 SER. HEX WSHR FLNG ZP 350346 2
72 SCREWCAP 3/8"-16 X 1 3/4” HCS ZP 8041053 2
94 BUSHING 3/8 ID x 1/2 OD x 3/8 840078 6
95 BLT-SLDR,SH.375"X1.75",.313”-18X.50"G8ZP 351258 1
108 HANDLEBAR, LOWER PL2501 382404 1
109 BOLT CARRIAGE 3/8-16 X 2 1/2” ZP 8024064 4
110 HANDLEBAR, UPPER PL2501 382403 1
111 SCREWCAP 3/8”-16 X 3" HCS ZP 8041058 5
112 SCREWCAP 3/8”-16 X 2 1/2” HCS ZP 8041056 1
113 SCREWCAP 1/4”-20 X 1” HCS ZP 8041006 2
114 SCR-CAP, HEX .250"-20 X 0.750” G8 YZ 8071004 5
115 LEVER CLUTCH/SEED DROP OS900SP 351212 1
116 BLT-SLDR,SH.375"X1.50”,.313"-18X.50"G8ZP. 501313 1
117 BLT-SLDR,SH.375"X.50”,.313"-18X.5Q"G8ZP. 382263 2
118 BLT-SLDR,SH.375"X4.00”,.313"-18Xs50"G8ZP 382285 1
119 GRIP LEVER .125” X 1” X 520ORANGE 500379 1
120 WSHR-STL, FLT, .406” X 4875" Xy125” ZP 382202 2
121 GRIP HANDLE 1” X46'.5” 500267 2
122 INSERT GLIDEg1, INCH 10-14 GA 890132 2
123 MAGURA CONTROL 351209 2
124 BRKT,"CGABLE MOUNT 382275 1
125 WASHER,$SHOULDER:265"X.437"X.125” NYL 382232 1
126 SCR-MAGQ, HWH .250”-20 X .750” G2 ZP 8059134 1
127 CABLE, AUTO ENGAGE 382303 1
128 CABLE, CLUTCH 382304 1
129 CLIP CABLE - THICK PANEL 371222 4
130 HOURMETER, INDUCTIVE PANEL MOUNT 373305 1
131 SWITCH LKG RKR B&S #493521 500281 1
132 HARNESS, STOP SWITCH WIRE 373312 1
133 TERMINAL 18-14 BLUE T-TAP 840215 1
134 WA, TINE LATCH 382119 1
135 SPRING EXTENSION 1/2 OD, 3-5” 381663 1
136 WSHR-NYL, FLT, .385” X .880” X .125” 382241 1
137 SPRING EXTENSION 800242 1
138 WA, LIFT PEDAL 382117 1
139 SPRING,TOR,d.865IDX.180"WDXO0.702#-IN/° 382294 1
140 WA, UPPER TINE LINK 382127 1
141 SPACER, TINE LINK 382278 2
142 BRG, SLEEVE @.313” X &.438” X .375” 382279 2
143 WA, SWITCH & HOUR METER MOUNT 382121 1
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(PL2501SP Parts Drawings

Y

7o x §
Nl

PL2501SPH & PL2501SPV

ltemNo. Description Part No. QTY

3 SER. HEX WSHR FLNG SCR 5/16” - 18 x 3/4” 351264 1
144 TANK, WATER PL2501 382301 1
148 CAP KELCH 3.5” W/LANYARD 360256 2
146 PLUG DRAIN 1” 360293 2
147 BUSHING, SNAP 1.31” ID 382240 2
148 BRKT, PIVOT WATER TANK 382289 2
149 LANYARD PLASTIC 10" 360243 4
154 BOLT 1/4-20 x 1/2 SER FLANGE 812381 4
155 ASM, PAINTED BODY W/DECALS & INSERTS 382113-S 1
156 ASM, PAINTED COVER W/DECALS 382256-S 1
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(PL2501SP Parts Drawings )

PL2501SPH & PL2501SPV

Item No. Description Part No. QTY
19 X-NYLK, FLG .375"-16 ZP 8165003 4
47 NUT-HEX-NYLK, FLG .5007-13 ZP 8165005 2
109 OLT CARRIAGE 3/8-16 X 2 1/2” ZP 8024064 2
13 WSHR-NYL, FLT, .385” X .880” X .125” 382241 2

SUPPORT, SHIELD & TANK 382223 1

KNOB 3/8-18, SOLID HUB 811230 4

BOLT CARRIAGE 3/8-16 X 3” ZP 8024066 2

53 BLT-RDHDSQNK, .5007-13 X 1.000” G5 ZP 8024098 2
159 PIN, RUE RING 0.250” 371275 1
160 ROD, TRANSMISSION BYPASS 382324 1
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en  English fi Suomi v Latviesu ru  Pycckui

bg  6bnrapcku eank fr  Frangais nl Nederlands sl Slovenscina

cs  Cestina el EMnvika no Norsk sk Slovak

da Dansk hr Hrvatski pl  Polski sV S\{enska

de Deutsch hu  Magyar pt Portugués tr  Tirkge

es  Espaifiol it Italiano ro Romana

et eesti keel It Lietuviy
en  EC Declaration of Conformity el AnAwaon ouppépewong EK pl Deklaracja zgodnosci UE
bg [eknapauus 3a cbomeemcmeue ¢ espornetickume hu EU Megfelel6ségi nyilatkozat pt Declaragao de Conformidade a CE
cmaHdapmu hr EC Deklaracija o sukladnosti ro Declaratie de conformitate C.E.
cs  ES Prohlaseni o shodé it Dichiarazione di conformita CE r Sasenenue o coomeememeuu cmakdapman
da  ECOverensstemmelseserklzering It EB atitikties deklaracija s/ ES izjava o skladnosti
de  EG-Konformitétserklarung Iv EK Atbilstibas deklaracija sk Vyhlasenie o zhode
es Declaracion de Conformidad de la CE nl E.G, Conformiteitverklaring sv EG-forsékran om verensstdmmels
et  Elivastavustunnistus no CE konformitetserklaering tr EC Uygunluk Deklarasyonu

fi EC-vaatimustenmukaisuusvakuutus
fr Déclaration de conformité CE

en Category Aerator el Kornyopia aEploThg Kategoria
bg Kateropus aepatop hu Kategéria  Aram i
cs Kategorie  perlator hr  Kategorija aerator

da  Kategori belufter it Categoria  aeratore

de Kategorie  Belifter It Kategorija  aeratorius

es Categoria  aireador Iv Kategorija aerators

et Kategooria Ohusti nl  Categorie  beluchter

fi Kategoria  ilmastin no Kategori aerator

fr  Catégorie  aérateur

en This is to certify that the products listed in this document meet the requirements of the European Commu,
These models comply with the following Directives and related Standards.

bg  [eknapayusima ce u3daea 8 ydocmosepeHue Ha moea, Ye u3bpoeHume npodykmu cbomeemcmeam
moz2am 0a Hocam 3Haka CE. Modenume u3snbriHagam Oupekmusume u mexHume cmaHOapm, i

cs Timto stvrzujeme, Ze vyrobky uvedené v tomto dokladu splriuji poZadavky zdkont Evropské
oznaceny znackou CE. Tyto modely splriuji nasledujici smérnice a souvisejici normy.

da Det bekreeftes hermed, at de produkter, der er naevnt i dette dokument, opfylder bestemmels
Disse modeller er i overensstemmelse med folgende direktiver og relaterede standara

de Hiermit wird bescheinigt, dass die in diesem Dokument aufgefiihrten Produkte mit ichemBestimmungen der Européischen Gemeinschaft tibereinstimmen
und das CE- Zeichen tragen kénnen. Diese Modelle erfiillen die folgenden Ric uwendende Normen.

es La presente certifica que los productos enumerados en este documento cumple equerimientos de la Legislacion de la Comunidad Europea, y que pueden portar la marca CE.
Estos modelos cumplen con las siguientes Directrices y Estandares rela >

et Kinnitame, et eespool nimetatud tooted vastavad Euroopa Uhenduse si etele ja kannavad CE-madrgistust. Eespool nimetatud mudelid vastavad jargmistele
direktiividele ja seotud standardile:

fi Vakuutamme, ettd tassé asiakirjassa luetellut tuotteet tayttavét Euro in lainsdéddannén asettamat vaatimukset ja voi saada CE-merkinnén.

Néma mallit tayttévét seuraavien direktiivien ja niité koskevien

fr

el y A irar 6 DoV v mapouoa mAnpouv Tig amrairrioeis TG Eupwrraikrig Koivorikig¢ NopoBeaiag kar umropolv va @épouv
al Ta OXETIKG [MpdTuTa.

termékek megfelelnek az Eurdpai k6z6sségi jog kévetelményeinek és viselheti a CE jelzést.

natkoz6 szabvanyoknak.

hr Ovo je potvrda da proizvodi koji su navedenirovem dokumentu odgovaraju zakonima europske zajednice i da nose CE oznaku.

hu Ez annak tanUS/tasara szolgal, hogy e dokumentumban fels

it Si certifica che i prodotti elencati nel pi
Questi modelli sono conformi alle segue
It Siuo patvirtiname kad $iame dok neti produktal atitinka Europos Bendrijos |statymy reikalavimus ir jie gali bati pazyméti CE Zenklu.

Sie modeliai atitinka sekancia artus.
Iv Ar $o tiek apstiprinats, ka $a e izstradajumi atbilst Eiropas Kopienas Likuma prasibam un var tikt markéti ar emblému CE.
Sie modeli atbilsts ssko 0$a irektival attiecigajam Normam.
nl Hiermee wordt gece a n die in deze ljjst staan opgesomd, voldoen aan de wetteljjke voorschriften van de Europese Gemeenschap en mogen worden
voorzien van de C llen voldoen aan de volgende richtlijnen en bijbehorende normen.
no Dette sertifisere, evnt i dette dokumentet oppfyller kravene som stilles av EU, og at de dermed kan CE-merkes.
Disse modellene ler folgende direktiver og relaterte standarder.
pl Niniejszym za$wia sie, ze produkty wymienione w niniejszym dokumencie spetniaja wymogi Prawa Wspélnoty Europejskiej i mogg nosic¢
ie CE. Mo te spetniajg wymogi nastepujgcych dyrektyw i powigzanych norm.
pt te documento ifica que os produtos Ilstados neste documento atsndem aos requisitos das Leis da Comunidade Européia e podem levar a marca CE.

ro
. Aceste modele sunt in conformitate cu urmétoarele directive si standarde asociate.
cmosepsiemcsi, Ymo nepeyucieHHble 8 smom dokymeHme u3denusi coomeemcmayom mpebosaHusiM 3akoHos Eeponetickozo Corosa u mo2ym 6bimb

Zi kot potrditev, da izdelki, ki so navedeni v tem dokumentu, ustrezajo zahtevam zakonodaje Evropske skupnosti in so lahko opremljeni z oznako CE.

2li so v skladu z naslednjimi direktivami in povezanimi standardi.

vyhlasujeme, Ze vyrobky uvedené v tomto dokumente, splfiajii poziadavky zékonov ES a mézu byt oznacené znackou CE. Tieto modely vyhovuji

dujiicim smerniciam prislusnym normam.

Harmed forsékras att produkterna som finns listade i detta dokument uppfyller kraven i Europeiska gemenskapens lagstiftning och kan forses med CE-mérket.

Modellerna uppfyller féljande direktiv och tillhérande normer.

Bu belgede belirtilen (iriinlerin Avrupa Birligi Yasasi gereksinimlerini karsilayarak CE isareti tasiyabilmesini onaylamak igindir. Bu modeller asagidaki Direktif ve ilgili Standartlaria

uyumludur

41 382506_A_HI



en Directive: 2006/42/EC
bg [Oupektusa: 2006/42/EC
cs  Smérnice €. 2006/42/EC
da  Direktiv: 2006/42/EF
de Richtlinie:  2006/42/EG
es Directriz: 2006/42/EC
et Direktiiviga: 2006/42/EU
fi Direktiivi: 2006/42/EC
fr  Directives: 2006/42/CE

hu Iranyelv:

el Odnyia:

hr Direktiva

it Direttiva:

It Direktyva:
Iv Direktiva:
nl Richtlijn:
no Direktiv:

pl  Dyrektywy:

2006/42/EC pt
2006/42/EC i
2006/42/EC ro
2006/42/EF sl
2006/42/EG sk
2006/42/EC sv
2006/42/EU tr
2006/42/EC

2006/42/CE

Diretiva: 2006/42/EC
fupextusa: 2006/42/EC
Directiva:  2006/42/EC

Direktiva: ~ 2006/42/EF
Smernica:  2006/42/EG
Direktiv: 2006/42/EC
Direktif: 2006/42/EU

en Model Guaranteed Sound Power Level Measured Sound Power Level Sound Pressure Level at Operator’s Ear(1) Engine Net Power | Hand/Arm Vibration (2) Mass
bg Mogen [apaHTVpaHO HWBO Ha 3ByKa M3mepeHo HMBO Ha 3Byka HansraHe Ha 3Byka, M3MepeHO Ha HMBOTO Ha MotuHocT Ha Bubpauus Ha ananTa un Maca
yxoTo Ha onepatopa (1) asuratens Ha pbkaTa (2)
cs Model [apaHTUpaHO HMBO Ha 3Byka Zméfena hladina akustického Hladina akustického tlaku naméfena u ucha Uziteny vykon Vibrace Vaha
vykonu obsluhujici osoby (1) motoru rukou/pazi (2)
da Model Garanteret stgjniveau Malt stgjniveau Lydtryksniveau ved brugerens gre (1) Maskine Netto Vibration Veegt
kraft af handfarm (2)
de Modell Garantierter Schallleistungspegel | Gemessener Schallleistung- Schalldruckpegel am Ohr der Bedienung- Motornettoleistungmyy Vibrationen an Hand/ Masse
spegel sperson (1) Arm (2)
es Modelo Nivel garantizado de potencia Nivel medido de potencia Nivel de presion acustica en el oido del Poteneia netadel Vibragion mano / brazo Masa
acustica acustica operador (1) motor (2)
et Mudel Garanteeritud helivdimsuse tase M&ddetud helivdimsuse tase Heliréhu tase kasutaja kdrva juures (1) Masin puhas Vékumine kasi / kasivars | Massi
tootav 2)
fi Malli Taattu danitehotaso Mitattu &anitehotaso Aénenpaine taso kayttdjan korvan tasollag) Mootterin net= Kaden/kasivarren tarina Paino
toteho 2)
fr Modele Niveau de bruit garanti Niveau de bruit mesuré Niveau sonore au niveau de l'oreille de: Puissance nette du | Vibrations au niveau de Masse
I'opérateur (1) moteur la main/du bras (2)
el MovtéAo Eyyunuévn o1d0un nXnTIKAG MeTpnBeioa atédBun nXnTIKAg ZTABUN NXNTIKAG TTiEONG OXO QUTI TOUXEIPIOTA KaBapn 10x0g XeipoBpaxloviki dévnon | Mada
10x00g 10x00g 1) KivnTAPa (2)
hu Model Garantalt hangteljesitmény szint Mért hangteljesitmény szint Hangnyomas szifit'a'gépkezelé fiilénél (1) Motor hasznos Kéz/kar vibracié (2) Témeg
teljesitménye
hr Model Zajamcena razina snage zvuka |zmjerena razina snage zvuka Razinagwucnog tlaka na uhu rukovatelja (1) Neto snaga motora | Vibracije Sake/ruke (2) Masa
it Modello Livello acustico garantito Livello acustico misurato Livello di pressione acustica all’orecchio Potenza netta Vibrazioni a mani/brac- Massa
delloperatore (1) motore cia (2)
It Modelis Garantuotas triukSmo lygis Pamatuotas triukSmo lygis Garso spaudimo lygis jrangos naudotojui (1) Variklio bendras Rankenos vibracija (2) Masé
galingumas
Iv Modelis Garantétais skanas jaudas Izméritais skanas jaudas)limenis) | Skafjias spiediena limenis pie operatora Dzin&ja neto jauda | Rokas/pleca vibracija (2) | Masa
limenis auss (1
nl Model Gegarandeerd geluidsdrukniveau | Gemeten geluidsdr@kniveau Geluidsdrukniveau bij het oor van de geb- Netto motorver- Trilling van hand/arm (2) Mass
ruiker (1) mogen
no Modell Garantert lydstyrkeniva Malt Tydstyrkeniva Lydtrykk-niva ved operatgrens gre (1) Motorens netto Hand/ arm-vibrasjon (2) Masse
krefter
pl Model Gwarantowany poziom mocy, Zmierzony poziom mocy Poziom ci$nienia Moc netto silnika Drgania reki/ramienia (2) | Masa
akustycznej akustycznej akustycznego w uchu operatora (1)
pt Modelo Nivel de poténcia de som Nivel de poténcia de som Niveis de pressédo do som no ouvido do Poténcia util do Vibragdo na mao/ Massa
garantido medido operador (1) motor brago (2)
ro Model Nivel de zgomiot garantat Nivel de zgomot masurat Nivel de presiune acustica la urechea oper- Putere neta motor | Vibratie mana/brat (2) Masa
atorului (1)
sl Model Zajamcena raven zvocne moci Izmerjena raven zvoéne modi Raven zvoénega tlaka pri uSesu uporabnika Izhodna mo¢ Tresljaji na rokah (2) Masa
(1) motorja
ru Mogens FapaHT1poBaHHbIi ypOBEHb M3amepeHHbIn ypoBEHb 3BYKOBOM | YpOBEHb 3ByKOBOTO AaBneHus MonesHas WHTEHCMBHOCTL Bec
3BYKOBOW MOLLIHOCTMN MOLLIHOCTMN Ha mecTe onepartopa (1) MOLLHOCTb BMOpaLummn Ha nagoHsx/
ABuratens pykax (2)
sk Model Zarucena hladina akustického Namerana hladina akustického Hladina akustického tlaku posobiaceho na Cisty vykon motora | Ruka/Rameno Vibracia Masa
Vykonu vykonu ucho obsluhy (1) )
sv Madell Garanterad ljudeffektniva Uppmatt ljudeffektniva Ljudtrycksniva vid operatérens 6ra (1) Motoreffekt netto Hand-/ armvibrationer (2) | Massa
tr Model Garantili Ses Gicu Seviyesi Olglilen Ses Giicii Seviyesi Operatériin Kulagindaki Ses Basing Seviyesi Makine Net Gicu El/Kol Titresimi (2) Agirhk
Q)]
PL2501SPH 106dB(A) 105dB(A) 86dB(A) 3.60kW 9.025 m/s? 197.3kg
PL2501SPV 108dB(A) 107dB(A) 86dB(A) 4.84kW 8.465 m/s? 197.3kg
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en
bg
cs
da
de
es
et
fi

(1) 1SO 5395-1:2013 F.7 (EN 4871:1996)
(2) 1SO 5395-1:2013 G.8 (EN 12096:1997, D.1)

Manufacturing Place / Keeper of Documentation el  Tomog kartaokeung / YTeubuvog TAPNONG apxeiwy
MsicTo Ha npon3BoacTBo / ApxuBap TeKpNpiwong

Misto vyroby / Drzitel dokumentace hu Gyartas helye / A dokumentacié 6rzéje
Fremstillingssted / Indehaver af dokumentationen hr  Mjesto proizvodnje / Cuvar dokumentacije
Herstellungsort / Verantwortlicher fiir die Dokumentation it  Sede di produzione / Archiviatore di documentazione
Lugar de manufactura / Guardian de documentacion It Pagaminimo vieta / Dokumentacijos turétojas
Valmistamiskoht / Dokumentatsiooni hoidja Iv. Razo$anas vieta / Dokumentacijas glabatajs
Valmistuspaikka / Asiakirjojen haltija nl  Productieplaats / Documentatiebeheerder

Lieu de fabrication / Personne chargée de conserver la no Produksjonssted / Dokumentasjonsholder
documentation

1803 S.W. Jefferson Jeroen Engelen
Lee’s Summit, MO Schepersweg 4a 6049CV
64063-0308 USA Herten, NL

03/20/2016

pl

pt
ro
ru
sl

sk
sv
tr

Miejsce produkcji / Osoba odpowiedzialna za
przechowywanie dokumentéw

Local de Fabrico / Responsavel pela Documentagéo
Loc de fabricatie / Pastrator documentatie

MecTo nponssoacTea / Bnageney gokymeHTaumm
Kraj izdelave / Hranitelj dokumentacije

Miesto vyroby / Dokumentacia maijitela
Tillverkningsplats / Dokumentforvaring

Uretim Yeri / Dokiiman Sorumlusu

Rttt N

Engineering Manager

D

o
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